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Harten von Kolbenringnuten

Ausgangssituation:

- Kolbenringe dichten die Brennkammer der Verbrennungs-
motoren kurbelwellenseitig gegen den Motorblock

- Zwischen Kolbenring und Zylinderlaufflache besteht ein Tribo-
system das durch extreme Temperaturen und mechanische
Belastungen gepréagt ist.

- Geminderte Lebensdauer der Kolbenoberteile

Kolbenoberteil aus 42CrMo4 (Da=320mm)

Losung: Harten der Flanken von Kolbenringe
Vorteile des Hartens: Elektronenstrahl
gehéartete
Nutflanke

- gleichartiger Werkstoff in Hartschicht und Grundwerkstoff
(ht bis ca. 2mm)

- keine Nacharbeit am Kolben erforderlich

Warum Elektronenstrahl:
- wirtschaftliche Alternative zu Induktions- und Laserstrahlh&rtung

- hohe Flexibilitat z.B. hinsichtlich der Geometrie- und Prozess-
paramter

Freundliche Freigabe der Bilder durch:
Dr. Zenger, SMC Motoren und Systemtechnik GmbH in Halle (Saale)

Munchen | Braunschweig | Burg | Chemnitz | Halle | Mainz | Winterthur (CH) | Suzhou (China)



