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Diamantahnliche Schichten von pro-beam schiitzen vor VerschleiB und ermdglichen hohes Einsparpotenzial

Dr. Klaus Trojan, Geschaftshereichsleiter
Dinnschichttechnik der pro-beam AG &
Co. KGaA

Die diadur®DLC-Beschichtung
findet in vielen Bereichen des
Maschinenbaus Anwendung. Dazu
gehoren insbesondere die Pum-
pen- und Dichtungsindustrie, die
Umform- und Kunststoffspritz-
gusstechnik, der Motorsport
sowie der Medizinalbereich. Die
Beschichtung schiitzt Prazisions-
oberflachen vor Reibung und Ver-
schleiB, KaltverschweiBungen und
Korrosion. Die tiefschwarze Farbe
verleiht der Oberflache ein
ansprechendes Erscheinungsbild.
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Driickwerkzeuge
fiir Aluminium-
reflektoren

Jedes Jahr wird der wirtschaftliche Schaden durch
Reibung und VerschleiB in Deutschlahd in zwei-
stelliger Milliardenhéhe beziffert. Mit der Beschich-
tungstechnologie der pro-beam AG & Co. KGaA
kénnen diese Kosten minimiert werden. Dr. Klaus
Trojan, Geschaftsbereichsleiter Diinnschichttechnik,
stellt das Verfahren im Gesprach mit dem Wirt-
schaftsjournal vor.

Wirtschaftsjournal: Herr Dr. Trojan, pro-beam ist unse-
ren Lesern bisher als Lohnfertigungsbetrieb fiir das
ElektronenstrahlschweiBBen bekannt. Das Unterneh-
men hat jedoch auch andere Leistungen zu bieten.
Dr. Klaus Trojan: Mit Elektronenstrahlanwendungen sind
wir groB geworden und die Strahltechnologie ist zweifels-
ohne immer noch die Kernkompetenz des Unternehmens.
Durch die Griindung der Diinnschichttechnologie hat sich
Anfang der neunziger Jahre ein weiterer Geschaftsbereich
unter dem Dach der pro-beam Gruppe entwickelt. In den
Anfangen der industriellen Nutzung plasmatechnischer
Anwendungen hatte pro-beam bereits das enorm techni-
sche und wirtschaftliche Potenzial der Beschichtungstech-
nik erkannt und sich auf die Verfahrensentwicklung und
dann auf die ausschlieBSliche Herstellung diamantahnlicher
Hartstoffschichten spezialisiert. Diese sind heute unter dem
Namen diadur®DLC als VerschleiBschutzbeschichtung von
pro-beam bekannt.

WIJ: Worin liegen die Vorteile dieser Beschich-
tungstechnologie?

Dr. Trojan: Jeder Kérper tritt (iber seine Oberflache mit der
Umwelt in Kontakt. Die Oberfldche ist sozusagen die Schnitt-
stelle zwischen dem Grundwerkstoff und der Umgebung —
und gleichzeitig die grofte Schwachstelle. Moderne
Plasmaverfahren bieten hier ein enormes Losungspoten-
zial. Mit ihrer Hilfe kdnnen die Eigenschaften einer Ober-

flache gezielt modifiziert und so an das jeweilige Bean-
spruchungsprofil angepasst werden. Fiir die Herstellung der
kohlenstoffbasierten Hartstoffschichten wurde bei pro-beam
ein plasmaaktivierter CVD-Prozess — genannt Chemical
Vapar Deposition — entwickelt. Dieses Verfahren ist duBerst
umweltschonend, da mit ungiftigen Gasen wie Acetylen
oder harmlosen siliziumorganischen Verbindungen inner-
halb einer geschlossenen Vakuumkammer prozessiert wird.
Dabei werden fir den Menschen oder die Umwelt keiner-
lei belastende Stoffe freigesetzt.

WJ: Das Verfahren ist also besonders umweltfreundlich.
Was sind die Vorteile von diadur®DLC?

Dr. Trojan: Das Potenzial von diadur®DLC ist die Kombi-
nation von hervarragenden Gleitreibungseigenschaften und
extrem hoher Mikrohérte, was dieses Schichtsystem fiir den
Einsatz als VerschleiBschutzbeschichtung in Tribosystemen
pradestiniert. Daneben hat diadur®DLC aber auch noch wei-
tere multifunktionale Fahigkeiten wie eine ausgepragte
Antihaftneigung gegeniiber Aluminium, Korrosionsbestan-
digkeit und Biokompatibilitat. Damit gelingt es uns, Prazi-
sionsoberflachen in allen Bereichen des Maschinenbaus zu
schiitzen.

WI: Was kann diadur®DLC bei der Aluminiumver-
arbeitung noch leisten?

Dr. Trojan: Beim Rotationsumformen von Reinstaluminium
fr zum Beispiel Lichtreflektoren ergeben sich zwei Pro-
blematiken. Zum Einen miissen die oftmals hoch polierten
Werkzeugoberflachen vor dem Verkratzen geschiitzt wer-
den. Im Falle facettierter Oberflachen wird zudem ein Maxi-
mum an Kantenstabilitét gefordert. Zum Anderen neigt Alu-
minium dazu, auf metallischen Werkzeugoberflachen anzu-
kleben. Hier ist in der Regel der Einsatz von Trennfetten
erforderlich. Die Anti-Hafteigenschaft von diadur®DLC erlaubt
es, Umformprozesse ohne den Einsatz von Trennmitteln
durchzufiihren und somit die Verschlechterung der Lichtre-
flexion sowie die im Anschluss notwendige Reinigung der
hergestellten Reflektoren zu umgehen. In der Serienferti-
gung zeigen die beschichteten Driickwerkzeuge ihr enor-
mes Potenzial. Wo frilher nach jedem zweiten oder dritten
Umformvorgang die Werkzeugoberflachen von Aluabrieb
gereinigt werden mussten, kann heute im Dreischichtbe-
trieb mihelos produziert werden. Gesteigerte Produktivitat
und Reduzierung der gesamt zu betrachtenden Werkzeug-
kosten sind die Folge. u
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