


PROZESS-SPEZIFIKATIONEN QUALITÄT

Fertigungsmethode EBM (Electron Beam Melting) Strahlqualität Automatic Beam Alignment

Leistung des Elektronenstrahls / 
max. Strahlleistung

Bis zu 150 kV / 15 kW
In-situ-Qualitätskontrolle ELO-System

MASCHINE

Max. Bauteilgrößen
160 x 160 x 400 mm
300 x 300 x 400 mm

Anlagengröße 6,4 x 3,5 x 3,3 m

BuildUnit (mobil)
Verfügbar für unterschiedliche 
Bauteilgrößen

Steuerungssystem
CNC-basiert 
(Siemens Sinumerik One)Prozessdruck < 10 - 4 mbar

Evakuierungszeit Keine Optional: Softwareschnittstelle Unter anderem Materialise Magics

Prozessgas 
(zur Vermeidung von  elektrischer 
Pulveraufladung)

Nicht notwendig
MATERIAL

Metalle
Inconel, Kupfer, Stahl, Refraktär-
metalle etc. 
Ti6Al4V und Titanaluminide geprüft


