


PROZESS-SPEZIFIKATIONEN MASCHINE

Fertigungsmethode
WEBAM (Wire Electron Beam 
Additive Manufacturing)

Steuerungssystem
CNC-basiert 
(Siemens Sinumerik One)

Leistungen des Elektronenstrahls /
max. Strahlleistung

60 kV / 10 kW Optional: Softwareschnittstelle Unter anderem Siemens NX

Prozessdruck 10- 4 mbar Bauraumgröße Kundenspezifisch auf Anfrage

Draht-Auftragsrate Bis zu 10 m/min BEISPIEL PB WEBAM 100 (SIEHE BILD AUF VORDERSEITE)

MATERIAL Anlagengröße 10 x 7 x 3,4 m

Materialbereitstellung Spule, Tonne Evakuierungszeit 10 - 15 min

Drahtdurchmesser 0,8 – 1,6 mm Bauraumgröße 1370 x 1260 x 1115 mm

Metalle
Titan, Inconel, Kupfer, Stahl sowie 
Refraktärmetalle etc.

Kinematiken
WEBAM-Kinematics, 5-achsig
lineare Generatorverschiebung


