TUVNORD

Zertifikat

TN/PED-3-1/0811/23

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Glltigkeitsvermerk: 07/203/1002/HZ/0811/23 / 0811/ 01.12.2023 - 30.11.2026

Hersteller von Druckgeraten und Rohrleitungen
Richtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Nummer 3.1

Hiermit bestatigen wir, dass der Hersteller

pro-beam GmbH & Co. KGaA
Lindenallee 22

39288 Burg

Deutschland

entsprechend der Regelungen der Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie), Anhang I,
Nummer 3.1 Uberprift und anerkannt wurde.

Herstellungsort: 39288 Burg

Der Hersteller wendet ein Qualitatssicherungssystem an, um Bauteile fur Druckgerate so
vorzubereiten, dauerhaft zu verbinden und zu prufen, dass die Sicherheit der Druckgerate nicht
beeintrachtigt und deren Ruckverfolgbarkeit gewahrleistet wird. Die schweildtechnischen
Vorgaben wurden mit Prifgrundlage DIN EN ISO 3834 Teil 3 bezogen auf die Herstellung von
Druckgeraten Uberpriift. Die Einzelheiten der Uberpriifung sind dem Bericht zu entnehmen.

Geltungsbereich: Herstellung von Druckgeraten (AD 2000 HP 0, EN 13445)
Herstellung von Rohrleitungen (AD 2000 HP 100 R, EN 13480)

Auditor: Martin Vortler

Hannover 24.11.2023
. Digital unterschrieben
TUVNORD von Walther Thomas

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
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